


T>|^np WELTORGANISATION FOR GHSTIGES EIGENTUM 
3l\ A Internationales Buro 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE 

INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT) 


(51) Internationale Paten tklassifikation 

Nicht klassifiziert 


A2 


(11) iDternatioiiale Veroffentlichungsnummer: WO 97/00001 


(43) Internationales 

Veroffentlichungsdatum: 


3. Januar 1997 (03.01.97) 


(21) Internationales Aktenzeicben: 


PCT/EP96/02149 


(22) Internationales Anmeldedatum: 18. Mai 1996 (18.05.96) 


(71) Anmelder: FIRMA CARL FREUDENBERG [DE/DE); 

Hohnerweg 2-4, D-69469 Weinheim (DE). 

(72) Erfinder: TINTELNOT, Carl-Uwe; Sommcrgasse 128, D- 
69469 Weinheim (DE). 


(81) Bestimmungsstaaten: AU, BG, BR, CA, CN, HU, JP, KR, 
MX, NO, PL, RU, SG, SI, TR, UA, europaisches Patent 
(AT, BE, CH, DE, DK, ES. FL FR. GB, GR. IE, IT. LU. 
MC, NL, PT, SE). 


Veroffentlicht 

Vor Ablauf der nach Artikel 21 Absatz 2(a) zugelassenen 
Frist aufAnirag des Anmelders. 

Ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu 
veroffentlichen nach Erhalt des Berichis. 
Ohne Klassifikation; Bezeichnung und Zusammenfassung 
von der Internationalen Recherchenbehorde nicht ubcrpruft 


(54) Title: OPEN-PORE FLEXIBLE CLEANING MEMBER 

(54) Bezeichnung: OFFENPOR IGER, FLEXIBLER REIKI G UN GSKORPER 


(57) Abstract 

The invention concerns an open-pore flexible cleaning member 
having at least o ne scouring surface (2) which is projvjded in at lea st 
one partial region with continuous ribs {3) projecting in a rai sed 
manner. In the direction of their extension the ribs (3) have regions 
CTTJ of differing heights. 

(57) Zusammenfassung 


Ein offenporiger, flexibler Reimgungskorper mit zumindest 
einer Scheuerflache (2), die zumindest in einem Teilbereich mit er- 
haben vorstehenden, durchgehend ausgebildeten Leisten (3) versehen 
ist, wobei die Leisten (3) in Richtung ihres Verlaufs Bereiche C, D 
einer voneinander abweichenden Hohe haben. 
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Of f enporiger, flexiber Reinigungskorper 


Beschreibung 

10 

Technisches Gebiet 


15 


20 


Die Erfindung betrifft einen of f enporigen, flexiblen Reini 
gungskorper mit zumindest einer Scheuerf lache, die zumin- 
dest in einem Teilbereich mit erhaben vorstehenden, durch- 
gohond auogebildeten Leist e n v e rseh e n ist. 


Stand der Technik 


Ein solcher Reinigungskorper ist aus dem deutschen Ge- 
25 brauchsmuster 7 612 130 bekannt . Die Leisten sind dabei auf 
Ihrer ganzen Lange von ubereinstimmendem Querschnitt, ein- 
ander dicht benachbart zugeordnet und durch senkrecht ein- 
geschnittene Kanale voneinander getrennt . Sie bestehen aus 
demselben Werkstof f wie der Reinigungskorper und haben eine 
30 dement sprechend grofie Flexibilitat . Beim seitlichen Auf- 

treffen auf fester anhaftenden Schmutz ist haufig ein seit- 
liches Ausknicken zu beobachten, was wenig dazu beitragt, 
den Schmutz zu losen und inn nachfolgend zu entfernen. Au- 
fierdem neigen in die Zwischenraume der Leisten eindringen- 
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de, bereits geloste Schmutzbestandteile dazu, sich dort 
festzusetzen. Sie sind schwierig zu beseitigen. 

Aus der DE-A 27 30 266 sind Reinigungskorper bekannt, bei 
s denen auf einer ebenen Flache eine Vielzahl von isolierten 
Vorsprungen dicht benachbart angeordnet ist . Derartige Rei- 
nigungskorper gestatten es nicht, eine zu reinigende Flache 
streifenfrei abzuwischen. Aufcerdem sinkt die Ausknickfe- 
stigkeit *der Vorspunge mit zunehmender Hohe ab. Urn festhaf- 
10 tenden Schmutz entfernen zu konnen ist es daher notig, den 
Vorsprungen eine sehr geringe Hohe zugeben. Dabei mufi al- 
lerdings eine Beeintrachtigung der Schmutzauf nahmekapazitat 
der Zwischenraume inkauf genommen werden. 

15 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde , einen Reinigungs- 
korper der eingangs genannten Art derart weiterzuentwik- 
keln, daS die mechanische Abtragung festhaf tender Schmutz- 
bestandteile besser als bisher gelingt . 

20 Darstellung der Erfindung 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi bei einem Reinigungskor- 
per der eingangs genannten Art mit den kennzeichnenden 
Merkmalen von Anspruch 1 gelost. Auf vorteilhafte Ausge- 
25 staltungen nehmen die Unteranspriiche Bezug. 

Bei dem erf indungsgemafcen Reinigungskorper ist es vorgese- 
hen, daS die Leisten kontinuierlich durchgehend ausgebildet 
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sind und in Richtung ihres Verlaufs Bereiche einer vonein- 
ander abweichenden Hohe haben. Dabei geht die Erfindung aus 
von der Erkenntnis, dafi Verschmutzungen eine zu reinigenden 
Flache gewohnlich mit einer weitgehend ubereinstimmenden 
5 Dicke uberziehen. Ihre Beseitigung wird unter Verwendung 
des erf indungsgemaEen Reinigungskorpers nicht in einera ein- 
zigen Schritt angestrebt , sondern dadurch, dafi die Leisten 
jeweils nur mit ihren am weitesten vorstehenden Stellen mit 
der Verschmutzung in Eingriff gebracht werden, was es ge- 

10 stattet, an diesen Stellen groSe spezifische AnpreSkraf te 
uber die Leisten auf die Verschmutzung auszuuben. Das Auf- 
brechen und Abtragen der Verschmutzung an isolierten Stel- 

len bzw. beim vorwartsbewegen des ReinigunyykOipeiy im 2uye 

isolierter Streifen r wird dadurch erleichtert. Hierbei ist 

15 es von erheblichem Vorteil, daS die erhabenen Stellen der 
Leisten durch weniger weit vorstehenden Zonen miteinander 
verbunden und dadurch in der Lage sind, auf ihrer ganzen 
Lange einen erganzenden Scheibenwischeref f ekt zu bewirken. 
Beim Hin- und Herbewegen des Scheuerkorpers uber eine zu 

20 reinigende Flache in dicht benachbarten Streifen und im we- 
sentlichen quer oder schrag zur Richtung der Leisten wird 
dadurch in kurzer Zeit eine vollstandige Entfernung aller 
daran anhaftenden Schmutzbestandteile erreicht. Zusatzlich 
bewirken die sich im Zuge der Leisten an deren Vorsprunge 

25 anschliefienden Bereiche von geringerer Hohe eine statische 
Abstutzung der Vorsprunge gegen seitliches Ausknicken. Der 
Reinigungskorper eignet sich dadurch ganz besonders gut fur 
eine Verwendung im hauslichen und gewerblichen Bereich. 
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Die Leisten erstrecken sich normalerweise parallel zueinan- 
der. Sie konnen dabei geradlinig, schlangenlinienf ormig 
Oder zickf ormig verlaufend ausgebildet sein. Eine Ausil- 
5 dung, bei der die einander benachbarten Leisten zumindest 
hinsichtlich ihrer Erhebungen auf Lucke zugeordnet sind, 
ist ebenfalls moglich und kann die Reinigungswirkung ver- 
bessern. Die Leisten koimen in ihrem Verlauf unregelmaSig 
aufeinander folgend die Richtung andern oder in sich selbst 
10 auslaufend und beispielsweise ring- oder ellipsenf ormig 
f ormig gestaltet sein. 

Hinsichtlich seiner auSeren Gestalt kann der Reinigungskor- 
per vielfaltig modifiziert sein. Es ist beispielsweise mog- 
is lich, ihm die Gestalt eines Reinigungstuches oder eines 
Scheuerschwamms von guaderf ormiger Gestalt zu geben. 

Auch hinsichtlich der zur Herstellung des Reinigungskorpers 
verwendeten Werkstoffe bestehen vielfaltige Moglichkeiten . 

20 Neben of f enzelligen Schaumstof f en konnen Pasern enthaltende 
Materialien zur Anwendung gelangen, beispielsweise Vlies- 
snoffe oder Verbundwerkstof f e , die gegebenenf alls sowohl 
Schaumstof fe als auch Faserstoffe enthalten. Die Schaum- 
und Faserstoffe konnen dabei eine ineinander ubergehende 

25 Struktur haben bzw. ineinander eingebettet sein. 

Sofern Faserstoffe zur Anwendung gelangen ist lediglich 
darauf zu achten; dafi die Fasern keinen zu geringen Titer 
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haben. ZweckmaSigerweise sollte der Titer itn Bereich grober 
Stapelfasern liegen bei etwa bis dtex. 

Auch eine erganzende oder alternative Verwendung von metal - 
lischen Fasern kann mit in die Uberlegungen mit einbezogen 
5 werden. 


Die Verwendung und Herstellung des Reinigungskorpers ist 
besonders einfach, wenn die Bereiche, in denen die Leisten 
eine unterschiedliche Hone haben, regelmaSig wiederkehrend 
10 aufeinander folgen. 

Nach einer vorteilhaf ten Ausgestaltung ist es vorgesehen, 

dd.fi die Ber e iche unterschiedlich e r Hone g l e i e hmafiig inein - — 

ander ubergehend ausgebildet sind. Hierdurch laSt sich eine 
is Streif enbi ldung beim Abwischen glatter Flachen besonders 
einfach vermeiden. Bevorzugt werden Leisten, bei denen die 
Bereiche einer unterschiedlichen Hone sinusformig aufeinan- 
der folgen. 

20 Urn eine von der Richtung der Streifen unabhangige Verwen- 
dung des Reinigungskorpers bei Abwischprozessen zu ermogli- 
chen kann es vorgesehen sein,,da£ die Leisten einander 
uberkreuzen. Bei Verwendung eines regelmaiSigen Musters be- 
steht dabei die Mdglichkeit, die Leisten abfallfrei zu er- 

25 zeugen, in dem eine dickere Schicht des den Reinigungskor- 
per bildenden Werkstoffes unter Verwendung von unnachgiebi- 
gen, reliefartig strukturierten Formkorpern elastisch de- 
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formiert und in zwei identische Reinigungskorper gespalten 
wird. 

Die mechanische Widerstandsf ahigkeit der Leisten gegen eine 
seitliche Ausknickbewegung la£t sich vergrofiern, wenn sie, 
in Querrichtung betrachtet, durch geneigte Flachen begrenzt 
sind. Diese Flachen konnen, in Querrichtung betrachtet, ei- 
ne Wolbung und gegebenenf alls ein sinusformig ineinander 
ubergehendes Profil haben. 

Die Leisten sind einstuckig mit dem Scheuerkorper aus dem- 
selben Material gef ertigt . Die mechanische Widerstandsf a- 

4 

higkeit ist dementsprechend bei ungunstiger Profilierung 
unter Umstanden sehr gering. Urn diesbezuglich einc Verbes- 
serung zu erzielen hat es sich als vorteilhaft bewahrt, 
wenn das Vernal tnis aus dem Mittelpunktsabstand einander 
benachbarter Leisten und deren maximaler Hohe etwa 4 bis 12 
betragt, vorzugsweise 6 bis 9. Auch unter Verwendung von 
relativ leicht verformbaren Materialien la£t sich bei Ein- 
haltung dieses Verhaltnisses ein ausgezeichneter Rakelef- 
fakt erzielen. 

* 

Die Scheuerf lache kann mit einer die Abriebbestandigkeit 
verbessernden, flexiblen Beschichtung versehen sein, bei- 
spielsweise mit einer Beschichtung aus elastomerem Polyu- 

* 

rethan. Das Eindringen in festhaftende Schmutzschichten 
wird hierdurch weiter verbessert. Zweckmafiigerweise wird 
eine solche Beschichtung in fliissigem Zustand auf die 


97OO001 A2 I > 


ERSA7ZBLATT (REGEL 26) 



WO 97/00001 PCI7EP96/02149 


7 

Scheuttiflauhe aulyebxacht und nadhfolgend vertestigt . In 

sie konnen gegebenenf alls Partikel eines Scheuermittels 
eingebettet sein, beispielsweise Partikel aus einem Gummi- 
granulat und/oder einem abrasiven Schleifkorn. 

5 

Fur die zugige Durchfuhrung von Reinigungsvorgangen ist es 
aufierst vorteilhaft, wenn der Reinigungskorper wahrend des 
Reinigungsvorgangs als Wasserspeicher verwendet werden kann 
und wenn.es gelingt, das in dem Reinigungskorper enthaltene 

10 Wasser beispielsweise durch einfaches Zusammendrucken und 
Wiederloslassen in Richtung der Vorderseite der Scheuerfla- 
che zu verlagern bzw. von dieser wegzusaugen. Um dieser 

Forderung gerecht zu warden hat es sich bewahrt, wenn die — 

Beschichtung f lussigkeitsdurchlassig und beispielsweise von 

is Poren durchdrungen ist . 

Kurzbeschreibung der Zeichnung 

Der Gegenstand der Erfindung wird nachfolgend anhand der 
20 Zeichnung weiter verdeutlicht . Es zeigen: 

Fig. 1 einen typischen Reinigungskorper in einer Ansicht 
auf die Scheuerf lache 

25 Fig. 2 eine Scheuerf lache ahnlich Fig. 1, wobei die hoch- 
sten Stellen der Leisten durch jeweils einen Stern und die 
niedrigsten Stellen jeweils durch eine Kreuz markiert sind 


CDOAT7DI rrr rocrci oc\ 


WO 97/00001 


PCT/EP96/02149 


8 


und in der die Lage der einzelnen Schnittebenen nach den 
Fig 3 bis 5 angedeutet ist 

Fig. 3 bis 5: den Reinigungskorper nach Fig. 1 in verschie- 
denen Sennit tdarstellungen 

Fig. 6 und 7 einen Reinigungskorper in quergeschnittener 
Darstellung und in einer Ansicht der Scheuerf lache , bei dem 
einander ,senkrecht uberkreuzende Leisten samtlich der 
Langsrichtung des Scheuerkorpers schrag zugeordnet sind. 


Ausfuhrung der Erfindung 

In der Zeichnung ist von einem beispielhaf ten Reinigungs- 
korper die Scheuerf lache in der Draufsicht wiedergegeben. 
Der Reinigungskoper besteht im Bereich der Scheuerf lache 2 
(Fig. 3 und 4) aus einem Schaumstof fkorper 1 aus offenpori- 
gen Polyurethanschaum eines Raumgewichts , das zwischen 2 0 
und 5 0 kg/m 3 betragt . Auf seiner Deckf lache 4 (Fig. 3) sind 
zur Bildung der Scheuerf lache 2 erhaben vorstehende, durch- 
gehend ausgebildeten Leisten 3 angeordnet, die zwei einan- 
der senkrecht durchschneidende ^eistenscharen bilden. Die 
Leistenscharen bilden einen einstuckigen Bestandteil des 
den Reinigungsk6rper im Bereich der Oberseite bildenden 
Schaumstof fkorpers 1. Sie sind durch einen schneidenden 
ProzeS abfallfrei erzeugt und in Fig.i zur Verdeutlichung 
ihrer Lage schraffiert wiedergegeben. In Wirklichkeit sind 
die Leisten 3 bei dem beschriebenen Ausf uhrungsbeispiel 
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nicht durch scharkantige Linien von der Umgebung abgegxenzt 
sondern gleichmaSig in diese ubergehend ausgebildet . Eine 
scharfkantig begrenzte Ausbildung ist aber s e lbs t vers t and - 
lich ebenfalls moglich. 

5 

Der gegenseitige Mittelpunktsabstand E bzw. E" einander be- 
nachbarter Leisten 3 betragt innerhalb beider Leistenscha- 
ren 3 0 mm bei einer maximalen Hone von 4 mm und einer mini- 
malen Hohe von 2 mm, jeweils bezogen auf diejenige Stelle 

10 des Profils, an der dieses seinen grofiten Abstand von einer 
gedachten Verlangerung der Deckflache 4 erreicht . Die Di- 
mensionierung kann in Abhangkeit von der jeweiligen Verwen- 

dung variiort coin. Die Mittolpunktaabotande E, E'konnon 

ebenfalls eine voneinader abweichende Grofie haben.. Die 

15 raumliche Lage der Deckflache ist in Fig. 3 angedeutet . 


Die Hone der Leisten 3 variiert in Langsrichtung sinusfor- 
mig zwischen Stellen der grofiten und der kleinsten Hone 
C,D. AuSerdem haben die Leisten 3 in Querrichtung das Pro- 

20 fil einer Glockekurve . Dieses ist am FuSpunkt durch die in 
Fig. 1 gezeigten Linien begrenzt . Die Linien sind auf dem 
Produkt nicht erkennbar insofern, als die Leisten 3 unter 
Vermeidung eines sprunghaften Richtungswechsels und schar- 
fer Kanten in die Deckflache 4 des Reinigungskorpers uber- 

25 gehen. Die Begrenzungsf lachen der Lesiten gehen auSerdem an 
den Kreuzungsstellen abgerundet ineinander uber. Die Berei- 
che unterschiedlicher Hone C,D der Leisten 3 folgeh somit 
in jeder Richtung regelmafiig wieder auf einander, wobei die 
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einzelnen Leisten 3 dennoch napfartige Eintiefungen 5 nach 
Art-eines Waf f elmusters umschliefcen. Der Boden der Eintie- 
fungen 5 bestimmt die Lage der Deckf lache, uber der sich 
die Leisten 3 erheben. 

5 

Die Eintiefungen 5 sind geeignet, grofiere Schmutzmengen, 
die von einer zu reinigenden Oberf lache abgelost werden, 
weitgehend drucklos in sich aufzunehmen. Ein Einmassieren 
in die Porenstruktur des Reinigungskorpes wird trotz Aus- 
io ubung erheblicher Andruckkraf te verhindert, weil diese 
Krafte iiberwiegend von den Leisten 3und insbesondere den 
Teilen derLeisten 3auf genommen werden, in denen diese die 
grofite Hohe C erreichen. Nach dem Uberschreiten der seitli- 
chen Randbegrenzung des zu reinigenden Objektes fallen da- 
is her abgeldste Schmutzbestandteile leicht aus den Eintiefun- 
gen 5 heraus, wonach die ursprungliche Speicherkapazitat 
wiederum erreicht wrd. Ein Festsetzen derartiger Schmutzbe- 
tanteile in inneren der Porenstruktur des Reinigungskorpes 
wird auf jeden Fall weitestgehend unterbunden. 

20 

Die Scheuerf lache 2 ist in ihrer Gesamtheit mit einer Be- 
schichtung aus vernetztem, elastomerem Polyurethan uberzo- 
gen, die im Zuge eines Impragnierprozesses aufgebracht und 
nachfolgend verfestigt und unl6sbar mit der Scheuerf lache 2 
25 verbunden ist. Ihre mechanische Widerstandsf ahigkeit und 
insbesondere ihre Abriebf estigkeit ist dadurch wesentlich 
vergroSert . Die Beschichtung ist in Querrichtung von Poren 
durchdrungen . Hieraus resultiert eine gute Wasserdurchlas- 
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sigkeit in Richturig der zu bearbeitenden Oberlache, was es 

ermoglicht, in die offene Porenstruktur des Reinigungskor- 
pers eingespei chert e Wassermengen durch Druck auf den Rei- 
nigungskorper leicht in Richtung der Vorderseite der Scheu- 
5 erf lache 2 zu verlagem bzw. durch Nachlassen des Druckes 
einschlieSlich der wahrend eines Reinigungsprozesses gelo- 
sten Schmutzbestandteile von der Scheuerf lache 2 wegzusau- 
gen. 

10 In die Beschichtung ist ein abrasiv wirkendes Granulat ein- 
gebettet , das aus Gummipartikeln und/oder einem Scheuermit- 

* 

tel bestehen kann. Auch festhaftende Schmutzbestandteile 

WfSrm<=>n dadn-rnh prnhl Pml nc vnn pin^r 711 irt> j p -j genC*?n Ob^rfla- 

che entfernt werden. 

15 

Der in der Darstellung wiedergegebene Reinigungskorper ist 
nur im Bereich von einer Scheuerf lache 2 mit Leisten 3 der 
erf indungsgemaSen Art versehen. Die Ruckseite laSt sich da- 
durch zum Abtrocknen von bereits gereinigten Flachen ver- 

20 wenden. Sie wird bei dem gezeigten Ausf uhrungsbeipiel durch 
einen auf kaschierten Viskoseschwamm 6 gebildet, der sich 
besonders gut fur diese Zwecke efhgnet . Abweichend hiervon 
ist es selbstverstandlich ebenfalls moglich, bedarfsweise 
auch dessen Oberflache eine zweite oder sogar auf noch mehr 

25 Flachen des Reinigungskorpers mit entsprechend oer abwei- 
chend ausgebildeten Leisten 3 zu versehen. Die gerade nicht 
im Gebrauch befindliche Scheuerf lache 2 wird bei solchen 
Ausfuhrungen durch die sich beim normalen Rein igungsproz ess 
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mit einer anderen Scheuerf lache 2'ergebenden Walkbewegungen 
des Reinigungskorpers sowie durch das druckfreie Aufnehmen 
und Ausstromen von Wasser durch die Porenstruktur der unbe- 
nutzen Scheuerf lache wieder vollstandig von anhaftenden 
Schmutzbestandteilen befreit und fur einen erneute Verwen- 
dung tauglich gemacht, ohne dafi es hierfur eines besonderen 
Auf wandes bedarf . 

Die Fig.. 6 und 7 zeigen einen Reinigungskorper in Gestalt 
eines Reinigungstuches aus Schaumstof f, das homogen aus ei- 
nem einzigen Schaumstof f block erzeugt und im Bereich der 
Unterseite durch eine ebene Flache begrenzt ist. Die Ober- 
seite wird aus einer Scheuerf lache 2 gebildet, die analog 
zu der vorstehend beschriebenen strukturiert ist, deren 
sich senkrecht durchschneidenden Leistenscharen indessen 
der Langsrichtung schrag, und zwar unter einem Winkel von 
45° zugeordnet sind. Die in Langsrichtung hintereinander 
folgenden Stellen groSter Hohe der Leisten 3 sind einander 
dadurch auf Lucke zugeordnet. Trotz verhaltnismaSig groSer, 
gegenseitiger Abstande der Stellen grofiter Hohe D der Lei- 
sten 3 wird dadurch quer zu der mit der Langsrichtung uber- 
einstimmenden Arbeit srichtung ein nahezu luckenloser An- 
griff auf die zu reinigende Oberf lache erreicht. 

Wird der Reinigungskorper nach den Fig. 6 und 7 nicht genau 
parallel zu seiner Langsrichtung uber die zu reinigende 
Flache hinweg bewegt , sonde rn mehr oder weniger verdreht zu 
dieser Richtung, dann resultiert automatisch eine Verbesse- 
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mug aes tjeyensbilLlgen Ubgrdeckurig sgrades der jeweils durch 
die Stellen groSter Hohe D gereinigten Streifeh. Die derart 
schrage Zuordnung der Langsrichtung der Leisten 3 zur Bewe- 
gungsrichtung ist bei der normalen Durchfuhrung eines Rei- 
5 nigungsvorganges fast immer erfullt. Eine Anordnung und 
Ausbildung der Leisten 3 im Sinne der Figuren 6 und 7 wird 
aus diesem Grunde im Rahmen der vorliegenden Erf indung be- 
vor2ugt . 
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Of f enporiger, flexibler Reinigungskorper 


Patent anspruche 

10 

1. Of f enporiger, flexiber Reinigungskorper mit zumindest 
einer Scheuerf lache, die zumindest in einem Teilbe- 
reich mit erhaben vorstehenden, durchgehend ausge- 
bildeten Leisten (3) versehen ist, dadurch gekenn- 

15 zeichnefc, da£ die Leisten (3) in Richtung ihres Ver- 

laufs Bereiche einer voneinander abweichenden Hohe C,D 
haben . 

2. Reinigungskorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
20 net, da£ die Bereiche unterschiedlicher Hohe C,D re- 

gelmaSig wiederkehrend auf einanderf olgen . 

3. Reinigungskorper nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , da£ die Bereiche einer unter- 

25 schiedlichen Hohe C,D gleichmaSig ineinander uberge- 

hend ausgebildet sind. 

4. Reinigungskorper nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Bereiche einer unter- 

30 schiedlichen Hohe C,D sinusformig auf einanderf olgen . 

5. Reinigungskorper nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, da£ Leisten (3) vorgesehen sind, 
die einander uberkreuzen. 
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6. Reinigungskorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet , daS die Leisten (3), in Quer- 
richtung betrachtet, durch geneigte Flachen begrenzt 
sind. 

7. Reinigungskorper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, da£ die Flachen, in Querrichtung betrachtet, eine 
Wolbung haben. 

8. Reinigungskorper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, da£ die Wolbung ein sinusformig verlaufendes Pro- 
fil hat. 

9. Reinigungskorper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daS das Verhaltnis aus dem Mit- 
telpunktsabstand E, E~ einander benachbarter Leisten 
(3) und deren maximaler Hohe D etwa 4 bis 12 betragt. 

10. Reinigungskorper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Verhaltnis aus den ge- 
genseitigen Mittelpunktsabstanden E,E 'einander benach- 
barter Leisten (3) und deren maximaler Hohe D etwa 6 
bis 9 betragt. 

11. Reinigungskorper nach einem der Anspriiche 2 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Scheuerf lache (2) mit 
einer'die Abriebbestandigkeit verbessernden, flexiblen 
Beschichtung versehen ist . 

12. Reinigungskorper nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Beschichtung aus elastomerem Polyu- 
rethan besteht. 
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13. Reinigungskorper nach Anspruch \2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Beschichtung im flussigen Zustand 
auf die Scheuerf lache aufgebracht und nachfolgend ver- 
festigt ist. 

5 

14. Reinigungskorper nach einem der Anspruche 13 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet , daS in die Beschichtung Parti - 
kel eines Scheuermittels eingebettet sind. 

io 15. Reinigungskorper nach einem der Anspruche 13 bis 16, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die Beschichtung fliissig- 
keitsdurchdurchlassig ist. 

16. Reinigungskorper nach einem der Anspruche l bis 15, 
is dadurch gekennzeichnet, dafi die Langs richtung der lei- 

sten (3) zumindest der Langsrichtung des Reinigungs- 
korpers schrag angeordnet sind. 
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